00

CLEVELINGS

NAVOD K POUZITI
elektrofuzni svarovaci jednotky

BLUEBOX

Vyrobce: CLEVELINGS s.r.o.
K Pahrbku 1562, 763 61 Napajedla / kancelare a sklad: MiSkovice 238, 768 52 Miskovice

Tel./fax. +420 573 033 029, mob.: +420 604 196 840
www.clevelings.cz, e-mail: info@clevelings.cz



file://///files/public/Aedit/překlady/Clevelings/223122/handback/info@clevelings.cz

Obsah

1. OBECNE INFORMACE .....cucoeeueurerueneseessssssssesesessssssssessssssssssesestssssssssssessssssssssssestssssssssesessssesssesssestssesssssssestssssssesssssssssssssesssnssns 2
1.2 SYMDBOIY POUZIEE V NAVOAU. .....cccevieeeeeiiieeeeiee ettt e et e e et e e e et e e s st e e e s s ttaeessstaaeesasteaessstnassnstaassnasens 2

N o1 7. | SR 2

2. BEZPECNOST ......ceeeieenenenenesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssesesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesesesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 3
2.1 ODECNE DEZPECENOSTNT POKYNY ... teee e ettt e e ettt e e ettt e e ettt e e e et e s e s e taeaaeastseaasasssesaeasssesasanssesasasssnnanas 3

R 2 T=7d Y=o o o Lo I ] e Tole 1Y K o FO P 3

Rl = ol (ol 21T { o Y=Tol (Lo XY SO 4

2.4 BEZPECNOSE PEISONGIU ...ttt e ettt e e ettt e e ettt e e st e e e st asteassssteassassseaesansseassanssesesanssenesanssnnenas 4

BB oo 0 ] 1 SRS URSPRRRNE 4

VNNV (oY d g =B 4o [go ) (R A 1=] e =74 -l PO PRSP 4

DA oo |11 ] F PPN 5

W =] e o= g L1 ]| RPN 5

N oo | [ 4o )Y o Tol e 2 =1 | SRR 6

D L0 0 014 | N 6

3. TECHNICKE SPECIFIKACE ....c.vcveeieeiucesesessseesessesessssessesessessssssessassesesssssessastesssessastessessssestestesssesastsssessssestestessesesensensessnenns 6
I (e T XY 1 4 (ol =3P 7

3.11 (oY A AU T (V7 =T 1Y ) PP 7

3.1.2 RozloZeni predninO PANEIU .......oii i e re e e st e e e e b e e e e arees 9

3.1.3 [ qToTo) lo )Y Lol - To F=Y o) £=] o RSP PPSPR 9

3.14 1o LT AN Lo g TR A1 SRR 10

3.15 YT et [ o1 A7 o] a1 e L 1V USSR 10

3.1.6 FAN TSy o] R = g - | PRSPPI 11

3.1.7 YT 1ol TR U U SRR 11

2 Yo 11 -1 | PSRRI 11

3.2.1 Doprava, baleni @ SKIadOVANT ........eeiiiieie e e ae e e e re e e nanees 11

3 A © 1o T[] o T (ol [ 1= Yo s - | PO 11

I T o T d ¥ oI 01U o<1 o PSR 11

8. PROCES SVAROVANI ......covitiiiiiitteseeesssesesssessssssssssssssssasssasasts st st sttt s s e sesasesesssssssssssssssssssssssssssssstatessssssssssssssesesssssssens 12
5. PROVOZNI POKYNY ....ovecveiirerreriessiessessessessesessessessessssessessessesessessessessssessessessesessessessessssessessessesessessessessssessessessessssessessessssansan 13
5.1 HIGSKY PF SPUSTENN ...ttt ettt ettt e et e e ettt e e ettt s e e st e e e s sseaaeasstaaessstaasessaaasassenaesnasens 13

B.2 SVGFOVANT ...ttt ettt ettt e bt e e e et e e st e e bt e st e e bt e s at e e e bt s e abe e e bteenateeeabaeenareens 14

BB INASTAVENT ..ottt ettt s et s et s s s st et et s s s s e et et s sas s s sesasas 18

BuB PAMET * ..ottt b 20

6. RESENT PROBLEMU ........cucuuiineurericcasssastessssastsssssastsssssssstsssssssstsssssssstsssssssstsssssssstsssssssstetassssssnsassssssnsssssssantassssssntasssssssanas 22
T UDRIZBA .......ceuinininencnceneeesessssssssssasasssssssasa sttt st st st sttt e e e e e a e s s s s A s A s A s A s 8 s A A b s bbb bttt et e e e e A R e R s R s R e R s b s b e R bbb bbbttt s 24
8. ZAVERECNE POZNAMKY ......cveniiieieeeesesesesesssssssssssssssssssssssssssssstsstsssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssstatstssssssssssssssesssssssens 25
9. ZAKAZANE UKONY .....cvvviiiiitsessssesssssesssssssssssssssssssssssssssssssssstststsssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssesssstsssssssssssssssesssssssens 25
10. POKYNY PRO HASENT POZARU.......c.couetiiieeeeseeessssssssssssssssssssssssssssssssstssssststsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssans 25




1. OBECNE INFORMACE

POZNAMKA

Pfed zahajenim prace se zafizenim si pozorné prectéte tento navod k pouziti, ktery je nedilnou soucasti
zafizeni. Navod je urcen pro pouziti pfed zahajenim prace, béhem prace a po zapnuti jednotky a kdykoli je
to povazovano za nutné.

DodrZovani vyse uvedenych pokynu je jediny zpUsob, jak dosdhnout tfi hlavnich cil( tohoto ndvodu k pouZiti, tj.

. Optimalizace pracovnich vysledkd a vykonu zafizeni
. Ochrana proti zranéni
. Ochrana pred poskozenim a znicenim zatizeni

1.1 Symboly pouzité v ndvodu

Tyto pokyny zahrnuji nasledujici bezpe¢nostni symboly a varovani.

Symbol Popis

VAROVANI

Tento symbol odkazuje na pfimé ohroZeni Zivota nebo zdravi ¢lovéka.
Ignorovani varovani vede k vaznym zranénim a mlZze mit i smrtelné nasledky.

POZOR
Tento symbol oznacuje dilezité informace tykajici se spravného provozu zatizeni. Ignorovani téchto pokynu

muZe vést k poruse, poskozeni materidlu nebo ohrozZeni Zivotniho prostredi.

INFORMACE

Tento symbol oznacuje pokyny a dllezZité informace. Tyto informace vdm pomohou optimalné vyuzivat
funkce stroje.

1.2 Pouziti

Elektrofuzni svafovaci jednotka slouZi ke spojovani plastovych trubek a tvarovek. Pouzivani zafizeni k jinym ucelim, nezZ jsou ty,
které jsou popsany v tomto ndvodu, je zakdazano a mlze predstavovat nebezpecdi pro obsluhu a pomocny personal nebo mize vést
k poskozeni zatizeni nebo jiného zafizeni umisténého v prilehlé oblasti.

Abyste mohli zafizeni pouzivat odpovidajicim zpusobem, dbejte na:

. vSechna doporuceni obsazena v tomto navodu k poufziti

. obecné a podrobné pokyny pro elektrofuzni tvarovky

. platné predpisy BOZP, predpisy na ochranu Zivotniho prostredi, pravni predpisy a vSechny normy, zakony a smérnice platné
v dané zemi

Elektrofuzni svafovani spociva ve spojeni dvou (PP, PE) koncl trubek pomoci elektrotavnych tvarovek jako jsou napt. spojky, T-
kusy, redukce, sedla atd. Zafizeni pti svarovani dodava elektrickou energii presné definovanych parametr do odporového dratu
umisténého na vnitfnim povrchu tvarovky. Elektrickd energie se pfeménuje na teplo, ¢imz se polyetylen na tvarovce a trubce
roztavi a spoji vyplnénim prostoru mezi obéma prvky. Po ochlazeni a krystalizaci polyetylenu je spoj odolny, pevny a spolehlivy.

Proces elektrofizniho svarovani se provadi spravné pouze tehdy, pokud zafizeni pouzité k tomuto ucelu umoznuje plnou kontrolu
procesnich parametrd, jako jsou:

. svafovaci napéti

. trvani nasledujicich fazi svafovaciho procesu



Faze procesu Popis
| Ptiprava trubek
1l Sestava trubek a tvarovek je namontovana do fixacniho pripravku
11 Svarovani
1% Chlazeni

2. BEZPECNOST

2.1 Obecné bezpecnostni pokyny

VAROVANI

Kazdy svare¢ je povinen si pred zahajenim prace se zafizenim E]:i]

precist navod k pouZziti. Pti praci musi svarec pouzivat OPP, ktera
jsou na daném pracovisti vyZzadovana.

Elektrofuzni svarovaci jednotka je navriena v souladu s platnymi predpisy a smi byt pouzita vyhradné pro svarovani trubek a
tvarovek z polyolefind. Proces elektrofizniho svafovani nepfedstavuje pro obsluhu Zadné nebezpeci za predpokladu dodrzeni
bezpecnostnich pravidel. PouZivani zatizeni nekvalifikovanym personalem nebo nedodrZovani bezpecnostnich pravidel vsak mize
vést ke zranéni.

VAROVANI

Zarizeni smi pouzivat pouze radné vysSkoleny personal s odpovidajici kvalifikaci. Pouziti zafizeni proti
puvodnimu Gcelu je zakdzdno a miZe byt nebezpecné pro obsluhu a pomocny persondl a mlze vést k

poskozeni zafizeni nebo jiného zafizeni v nejblizSim okoli.

Vsechny osoby, které nejsou zapojeny do procesu svafovani, se musi ujistit, Ze béhem provozu zafizeni dodrzuji bezpecnou
vzdalenost.

POZOR

Kazdé neopravnéné pouziti zafizeni, pouziti v rozporu s jeho U¢elem nebo jakykoli zasah do jeho konstrukce
bude mit za nasledek okamZitou ztratu zaruky.

Nespravna manipulace nebo nespravné pouZziti zatizeni maze vést k:

. Ohrozeni zdravi a Zivota svarece

. Poskozeni elektrofuzni svarovaci jednotky
. Snizeni efektivity prace svarovaci jednotky
o Vytvoreni spoje nizké kvality

2.2 Bezpecnost na pracovisti

o Pracovisté musi byt udrZzovano Cisté a radné osvétlené. Neporadek a nespravné osvétleni na pracovisti maze vést k
nehodam.

. Elektrické naradi nepouzivejte v mistech s nebezpecim vybuchu, s hoflavymi plyny, kapalinami nebo prachem. Elektrické
naradi mlze vytvaret jiskry, které by mohly zpUsobit vzniceni zaFizeni

. Nedovolte se pohybovat tfetim osobdm a détem v pracovnim prostoru. Jejich pfitomnost by mohla odvadét pozornost

svarecCe, coz by mohlo vést ke ztraté kontroly nad zafizenim.



2.3 Elektricka bezpecnost

. Sitova zastréka musi dokonale pasovat do zasuvky a nelze ji nijak upravovat. Elektrické nafadi, které vyZaduje ochranné
uzemneéni, nelze napajet pomoci prodluzovacich kabell. PouZiti neupravenych zastrcek a spravnych zasuvek vyrazné snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

o Nedotykejte se neuzemnénych prvk(, napf. potrubi. Uzemnéni téla zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

. Nevystavujte elektrické naradi vlhkosti nebo desti. Vniknuti vody dovniti elektrického naradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

. Napdjeci kabel neslouzi k: prepravé, zavéseni nebo zvedani zatizeni, vytazeni zastrcky ze zasuvky. Chrante napdjeci kabel

pred vysokymi teplotami, ostrymi hranami, oleji a pohyblivymi prvky. Poskozeny nebo zamotany kabel zvysuje riziko trazu
elektrickym proudem.

o Pfi praci venku, kdy je nutné pouzit prodluZovaci kabely, dbejte na to, abyste pouZili prodluZovaci kabely uréené pro
venkovni pouZiti. Pouziti takového typu prodluZzovaciho kabelu sniZuje riziko Urazu elektrickym proudem.
o Pokud pracujete v podminkdch s vysokou vlhkosti, pouZijte jisti¢. Pouziti proudového chranie sniZuje riziko urazu

elektrickym proudem.
2.4 Bezpecnost personalu

. Budte pozorni, vénujte pozornost provadénym ukonlm, pfi praci s elektrickym naradim dbejte pfimérené opatrnosti.
Elektrické naradi nepouZivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iék.

. PouZivejte osobni ochranné prostfedky a vidy ochranné bryle. PouZivani osobnich ochrannych prostredkd, jako je
protiskluzova obuv, svarecska helma nebo ochrana sluchu, v zavislosti na pouzitém elektrickém naradi, snizuje riziko
zranéni.

. Eliminujte moznost ndhodného spusténi zafizeni. Pfed pfipojenim k elektrické zasuvce a pred dotykem nebo premisténim
zafizeni se ujistéte, Ze je vypnuté. Pfesouvani elektrického zafizeni s prstem na vypinaci nebo pokus o pfipojeni zafizeni k
elektrické zasuvce, kdyz je zatizeni zapnuté, mlze vést k nehodé.

. PFi praci se vyhybejte nepfirozenym poloham téla. Pracujte vidy pouze ve stabilni pozici a udrZujte vidy rovnovahu. To vam
umozni lépe ovladat elektrické naradi v neocekavanych situacich.

2.5 Pouziti

. NepretéZujte zafizeni. Pro kaZzdou praci pouzivejte vhodné zvolené nastroje. Spravné zvolené nastroje umoznuji snadnéjsi
a jistéjsi praci v pozadovaném vykonovém rozsahu.

. NepouZivejte elektrické naradi s poSkozenym sitovym vypinaéem. Zatizeni, které neumozfiuje nouzové vypnuti v
kteroukoli chvili, predstavuje nebezpeci a musi byt opraveno.

o Pfed ptipravou zafizeni k praci, vyménou pfisluSenstvi nebo vracenim zatizeni zpét, se ujistéte, Ze jste vytahli zastrcku ze
zasuvky. Tato bezpecnostni opatieni zabranuji ndhodnému spusténi zatizeni.

o Elektrické naradi, které nepouzivate, musi byt uloZzeno mimo dosah déti. Nedovolte osobam, které nejsou obezndmeny se
zatizenim nebo s timto navodem, aby jej obsluhovaly. Elektrické naradi v rukou nezkuseného personalu mize byt
nebezpecné.

. Udrzujte elektrické naradi v dobrém stavu. Poskozené dily musi vyménit autorizovana servisni mista. Mnoho nehod je
zpUsobeno nespravnou udrzbou.

o Pouzivejte zafizeni v souladu s témito pokyny. Je tfeba vzit v vahu provozni podminky a typ operace, kterd ma byt

provedena. Pouzivani elektrického naradi k jinym Ucellim, nez ke kterym je uréeno, mize vést k nebezpecnym situacim.

2.6 Mozné zdroje nebezpeci

VAROVANI

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem zplsobenych prvky pod napétim. Nebezpeci pro zdravi a Zivot.



Elektrofuzni svafovaci jednotka je elektrické zafizeni, a proto je zakazano:

. nechdvat zafizeni bez dozoru

. pouZivat poskozené zafizeni (kryt, kabely, prodluzovaci kabely)

. opravovat zafizeni, které je pod napétim

. pracovat se zafizenim s jinym napétim, nez je uréeno

. odstranit bezpecnostni zatizeni béhem procesu svarovani
VAROVANI

Nebezpedi pozaru nebo vybuchu v pfipadé kontaktu s hoflavymi materialy.

Elektrofuzni jednotka musi byt pouzivana v souladu s obecnymi bezpeénostnimi pravidly. Na pracovisti by mélo byt zajiSténo fadné
vétrani a dostatek prostoru pro bezpecny provoz. Pokud se prace provadeéji venku, musi byt prijata vhodna opatreni k ochrané
zafizeni pfed povétrnostnimi vlivy. Je zakazdno pouzivat zafizeni v blizkosti hoflavych latek, vybusnych zén, pfilis horkych nebo
studenych podminek nebo v prostiedi pfilis vysoké vihkosti nebo s vysokou prasnosti.

Je zakazano Cistit zatizeni za pouziti rozpoustédel nebo jinych agresivnich latek, které by mohly trvale poskodit vnéjsi povrch nebo
poskodit plastové prvky. Zafizeni miZe pouZivat pouze vyskoleny personal. Veskeré opravy musi provadét pouze kvalifikovany
personal.

2.7 Napajeni

Elektrofuzni svafovaci jednotky jsou uzplsobeny pro praci s napajenim AC 230V (+/-15%), 50Hz (+/-10%) ze sité nebo
elektrocentraly. V pfipadé prace ve venkovnich podminkach (stavenisté) by elektrické zasuvky mély zajistit stabilni parametry
napdjeni. Elektrocentréla nebo sit, ke které je zafizeni pfipojeno, by mély byt vybaveny (v zévislosti na modelu) bezpeénostnimi
pojistkami (zpoZdéni) 16A nebo 20A.

INFORMACE

6 Pred pfipojenim zafizeni do elektrické zasuvky se ujistéte, Ze parametry napajeni jsou v provoznim rozsahu
zarfizeni - 195 az 265 V!

VAROVANI
Zdroj 230V by mél mit zemnici vodic, proudovy chrani¢ a nadproudovou ochranu. Je zakazano pripojovat zafizeni

k zasuvkam bez neutralniho vodic¢e a zemniciho koliku.

2.8 Elektrocentraly

Pfed pripojenim zafizeni k elektrocentréle se ujistéte, Ze je urCen pro praci na stavenisti. Postupujte podle uzivatelské prirucky
dodané s elektrocentralou. Pripojte elektroftizni jednotku k elektrocentrale alespori 1 minutu po spusténi elektrocentraly.
Béhem svarovani nepfipojujte k elektrocentrale jiné elektrické naradi.

Po ukoncéeni svarovaciho procesu nejprve vypnéte hlavni vypinac svarovaci jednotky, poté odpojte zatizeni od elektrocentraly a

elektrocentralu vypnéte. DodrZeni této sekvence ochrani svafovaci jednotku pfed jejim poskozenim napétovymi Spickami, ke
kterym dochazi béhem spousténi a vypinani elektrocentraly.

Pozadovany jmenovity vykon elektrocentraly zavisi na:

. odporu tvarovky a svarovacim napéti
. vnéjsich podminkach
. spojeni



INFORMACE

e RGzné typy elektrocentral ¢asto vykazuji rlizné regulacni charakteristiky. V ddsledku toho nemusi byt vhodné, aby
byl vybér elektrocentraly zaloZen pouze na jmenovitém vykonu. V pfipadé pochybnosti, zda je dana elektrocentrala
vhodna pro praci s elektrofizni svarovaci jednotkou, kontaktujte autorizovany servis.

2.9 Prodluzovaci kabely

V niZe uvedené tabulce je uvedena zména poZadovaného Useku prodluZovaciho kabelu v zavislosti na jeho délce.

Délka Prifez

max. 50 m 2,5 mm?

az 100m 4 mm?
INFORMACE

ﬂ Abyste minimalizovali riziko prehrati prodluzovaciho kabelu, nezapomerite jej rozvinout!

2.10 Opravy

VAROVANI
Opravy elektrického naradi sméji provadét pouze odbornici a pouze s pouzitim originalnich nahradnich dilG. To
umoznuje zajistit, Ze je zafizeni bezpecné pro provoz.

3. TECHNICKE SPECIFIKACE

Typ: BLUEBOX 1.0 BLUEBOX 2.0
Priblizny rozsah priméra: ~160 mm ~400mm
Napajeni [V]: 230 230
Vstupni napéti [V]: 195-255 195 - 265
Frekvenéni rozsah [Hz] 45-55 45-60
Max. svarovaci proud [A]: 70 85
Max. napajeni[W]: 3000 3400
Hmotnost (kg]: 13 21
Tfida ochrany: IP-54 IP-54
Napajeci kabel [m]: 3 4
Svarovaci kabely [m]: 3 4
Rozméry [mm]: 390 x 240 x 160 430 x 280 x 180
Rozsah regulace napéti [V]: 8-44 8-48
Regulaéni krok zmény napéti [V]: 0,1 0,1
Krok zmény ¢asu svarovani [s]: 1 1
Krok zmény doby chlazeni [min]: 1 1
Pracovni teplota [°C]: -5az +40 -5 az +40
Doporucena elektrocentrala [kW]: 3 5
Registrace a sledovatelnost i .
svarecskych dat:

Kapacita paméti: - 3000

* pouze pfi dodrZeni plné doby chlazeni




3.1 Konstrukce

Elektrofuzni svafovaci jednotky BLUEBOX jsou vybaveny plastém vyrobenym z ABS, ktery je trvale zabudovany v ocelové pfepravni
krabici. Deska CPU, napajeci deska, transformator a displej jsou namontovany uvnitf krytu. Deska CPU je zodpovédna za fizeni
funkci zafizeni pomoci méreni napéti a proudu a fidi délku trvani nasledujicich fazi svarovaciho procesu. Zafizeni je vybaveno
venkovnim teplotnim cidlem (umisténym na vystupnich kabelech) a Cidlem teploty transformatoru, které fidi jeho teplotu a
zabranuje prehrati zafizeni.

Zakladni prvky elektrofuzni svafovaci jednotky a jeji ovladaci panel jsou zobrazeny nize.

3.1.1 Konstrukce (vnéjsi)

BLUEBOX 1.0

1. Adaptér 7. Kovovy transportni box

2. Konektor adaptéru 8. Port M12 pro pfipojeni ¢tecky ¢arovych kédda / tiskarny
3. Cidlo venkovni teploty 9. Akusticky signal

4. Vystupni kabely 10. USB-B port (pro komunikaci s PC)

5. Ridici panel 11. Identifikaéni $titek

6. Hlavni vypinac 12. Napdjeci kabel




BLUEBOX 2.0

1. Adaptér 7. Kovovy transportni box

2. Konektor adaptéru 8. Port M12 pro pfipojeni ¢tecky ¢arovych kddu / tiskarny
3. Cidlo venkovni teploty 9. USB-A port

4. Vystupni kabely 10. USB-B port (pro komunikaci s PC)

5. Ridici panel 11. Identifika¢ni $titek

6. Hlavni vypinac 12. Napdjeci kabel




3.1.2 RozloZeni predniho panelu

Ridici panel

HEHEH o

8808 -
Bon -
@nw &

1. Nélepka na ovladacim panelu 6. Tlacitko POTVRDIT

2. Obrazovka 7. Navigacni tlacitko

3. Tlacitko START 8. Alfanumericka kldvesnice
4. Tlacitko STOP 9. Napajeci dioda

5. Tlacitko TISK 10. Dioda 'Probiha svafovani'

3.1.3 Pripojovaci adaptéry

Elektrofuzni svafovaci jednotky jsou vybaveny dvéma vystupnimi kabely zakonéenymi zavitovymi konektory, na které se montuji
adaptéry. Standardné je kazdé zatizeni dodavano se sadou dvou adaptérli g4 a dvou adaptérli g4,7.

Elektroftizni adaptéry ‘

@

1. zavit M8 3. Zasuvka adaptéru

2. Pouzdro adaptéru

[ 9 L




INFORMACE

6 Pro snadnéjsi identifikaci velikosti adaptéru jsou adaptéry 4,7 mm oznaceny drazkou na krytu. Adaptéry 4mm maji
hladky kryt bez jakychkoliv znacek.

INFORMACE

ﬂ Pfed kazdym svarovanim zkontrolujte spravnost montaze adaptérd na vystupni kabely.

Zvlastni pozornost vénujte vybéru spravnych adaptérd ve vztahu ke kolikiim umisténym na tvarovce. V pfipadé
pouZiti nespravnych adaptérl se mlze stat, Ze se svafovaci proces nespusti, pferusi se nebo bude probihat
nespravnym zplsobem.

3.1.4 Identifikacni Stitky

Identifikaéni §titek obsahuje technické vlastnosti daného modelu a jedineéné sériové &islo zafizeni. Stitek je u model&l BLUEBOX
pfipevnén k predni ¢asti kovového prepravniho pouzdra.

3.1.5 Skener éarovych kédu

Skener ¢arovych kodu je soucasti volitelnych doplrikovych zafizeni. Je pfipojen k svareéce prostfednictvim portu M12. Je dostupny
ve dvou verzich: dratova (podporovéana vsemi svarecimi stroji) a bezdratova (podporovana svarecimi stroji s nainstalovanym USB-
A konektorem a verzi softwaru 4.1.0.0 a vyssi).

ZpUsoby pripojeni skeneru:
- dratové k M12 konektoru skeneru a tiskarny;
- bezdratové pomoci prijimace pripojeného do USB-A konektoru.

Skener ¢arovych kédl pouziva laserovy paprsek k naskenovani a dekédovani informaci obsazenych v ¢arovém kédu. Skener je
aktivovan, kdyz je zafizeni v hlavnim menu nebo v rezimu skeneru ¢arovych kédl. Staci nasmérovat skener na ¢arovy koéd a
stisknout tlacitko pro ¢teni. Carovy kéd je naskenovan ervenym laserovym paprskem, ktery musi projit celym ¢arovym kédem,
kolmo k jeho linii, idealné skrz jeho stfed. Carovy kéd nebude spravné precten, pokud cerveny paprsek neprojde celym kédem.
Optimalni vysledky Cteni jsou dosazeny, kdyZ je skener umistén v tésné blizkosti ¢arového kddu.

Sada bezdratového skeneru obsahuje bezdratovy skener ¢arovych kodl, USB kabel a USB mikro-pfijimac. Nabijeni probiha
pfipojenim zafizeni do USB portu pocitace, nabijecky do zasuvky nebo do nabijecky do auta. Napdjeni pro nabijeni je 5V. BEhem
nabijeni se rozsviti LED diody v urcité barvé: ¢ervena LED - zafizeni se nabiji, nebo modra LED - zafizeni je pIné nabité.

Skener carovych kédl prechazi po urcité dobé necinnosti do reZimu spanku, aby Setfil energii baterie. Probuzeni probiha
stisknutim tlacitka pro skenovani.

Skener ¢arovych kodu ‘
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Spatné vytisténé nebo mirné poskozené ¢arové kédy mohou byt precteny tak, ze skener umistite pfimo nad ¢arovy kéd a
nasledné, pfi stisknutém tlacitku pro cteni, pohybujete skenerem po ¢arovém kédu. Jakmile je ¢arovy kod spravné precten,
zarizeni vyda zvukovy signal a na obrazovce se zobrazi informace o dekédovanych svarovacich parametrech.

INFORMACE
6 Chrarite hrot ¢tecky a okénko skeneru pfed poSkozenim a znecisténim! Stav okna skeneru pfimo ovliviiuje €innost
skeneru.

3.1.6  Akusticky signal

Elektrofuzni svafovaci jednotky pouZzivaji akusticky signal jako potvrzeni urcitych ikonud obsluhy. Tyto signaly slouZi jako
potvrzeni spravné naskenovaného ¢arového kddu, ukoncéeni svarovaciho procesu nebo signalizace chyby.

3.1.7 Klavesnice

Elektrofuzni svarovaci jednotky jsou vybaveny klavesnici umoznujici ovladani zafizeni. Kldvesnice se sklada z nasledujicich prvka:
Tlaéitka 1-9 slouzi pro vloZeni informaci o parametrech svafovani nebo editaci nazvl operatora/mista

Tlacitka se Sipkami — umoznuji presun mezi polozkami v nabidce

Tlacitko START — spusténi procesu svarovani

STOP — zastaveni procesu svafovani nebo ndvrat na pfedchozi obrazovku

TISK — zahdji tisk protokolu pomoci termické tiskarny nebo upravi jméno operdtora/mista (volba dostupna pouze u jednotek s
paméti)

3.2 Spusténi

3.2.1 Doprava, baleni a skladovani

Elektrofuzni svafovaci jednotky jsou v zavislosti na konkrétnim modelu zabaleny v kartonové nebo dfevéné originalni krabici.
Krabice je vhodné oznacena pro oznaceni spravné polohy pro prepravu a skladovani.

POZOR

P¥i praci, prepravé a skladovani nezapomerite zafizeni chranit pfed plsobenim vody (dést, povoderi), nizkymi
teplotami a vysokou vlhkosti. Zafizeni se doporucuje prepravovat ,,zakrytymi“ dopravnimi prostredky.

Elektrofuzni svarovaci jednotka musi byt udrZzovana ve vodorovné poloze v dobre klimatizovanych prostorech, které jsou
chrdnény pfed nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami a které spliuji pozadavky pozarni bezpecnosti. Zafizeni skladujte pfi
teploté -10°C aZ +55°C. Vlhkost vzduchu nesmi prekrocit 95 %.

3.2.2. Obsluhujici personal

Elektrofuzni svareci jednotku by mél obsluhovat alespon jeden operator s aktualnim osvédcenim o kvalifikaci umoZznujici spojovani
PE potrubi metodou elektrofuzniho svarovani, ktery je radné proskolen a ktery si je védom toho, Ze nespravna obsluha muize v
extrémnich pripadech vést ke zranéni nebo dokonce smrti osob prochazejicich kolem zaftizeni.

3.2.3. Postup spusténi

1. Ujistéte se, Ze je napajeci kabel odpojen od elektrické zasuvky a hlavni vypinac je v poloze ,,0“ vypnuto.
Zkontrolujte celkovy stav zatizeni a elektrickych kabell
3. Zajistéte stabilni zdroj napajeni 230V, 50Hz — ze sité nebo z elektrocentraly vhodného vykonu (podrobné pokyny viz str. 8)
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No oA

Nainstalujte vhodné adaptéry na vystupni kabely

Umistéte svafovaci jednotku na misto, kde chcete svarovat
Pfipojte napdjeci kabel do elektrické zasuvky.

Zapnéte zafizeni otocenim hlavniho vypinace do polohy , 1 - ON

4. PROCES SVAROVANI

Proces elektrofuzniho svarovani je zalozen na vyuziti tepla, které se uvolriuje pfi pritoku proudu odporovym dratem k ohfevu
vnitfniho povrchu tvarovky a vnéjSiho povrchu trubky. Nasledujici obrazek ukazuje, jak takové spojeni vznika.

tvarovka

trubka

NAANNNNN

NNNNNNN\\

/ Spojovaci kolik

\”\\\\\\\\”\

AN\

Vymezovaci
podlozka

Proces elektroftiizniho svarovani se musi provadét v souladu s niZze uvedenymi obecnymi pokyny a specifickymi doporucenimi
poskytnutymi vyrobcem tvarovky:

NouwuA~wWwN =

10.
11.
12.

Pripravte svarovaci oblast

Ocistéte konce trubek

Konec trubky odfiznéte kolmo k jeji ose

Pokud trubka neni kulata, poutzijte specialni nastroj na zaoblovani

Ovérte, zda parametry tvarovky odpovidaji potrubi (priimér a SDR)

Oznacte fixem hloubku zasunuti trubky nebo v pripadé sedel - oblast skrabani.

Seskrabejte vrstvu 0,1-0,2 mm, dokud stopy znacky prestanou byt viditelné. Doporucuje se Skrabat jesté déle za vyznacenou
oblast, aby nebylo pochyb o operaci. Stopy po skrabani by mély byt viditeIné na obou stranach navarené tvarovky nebo
kolem sedla.

Ovérte spravnost seskrabani (odstranéni zoxidované vrstvy PE)

Ocistéte vnitfni a vnéjsi povrch trubky a vnitfni povrch tvarovky vhodnym cisticim prostfedkem, napfr. Griffon PE cleaner
namocenym v savém, nepigmentovaném materialu nepoustéjicim vlakna.

Oznacte jesté jednou hloubku zasunuti trubky

Vlozte trubky do tvarovky a ovérte hloubku zasunuti. VSechny prvky musi byt suché.

Pro pevné drZeni sestavu upevnéte do vyrovnavace, v pripadé sedel je namontujte dle pokynu vyrobce.

12



13.

14.
15.
16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

Ujistéte se, Ze svarovaci jednotka mda oznaceni CE, platny kalibracni certifikdt a ovérte, zda zdroj poskytuje spravné
parametry.

Pripojte vystupni kabely k tvarovce

Ujistéte se, ze elektrofuzni adaptéry licuji s koliky tvarovky

Pokud je zafizeni vybaveno dalsimi doplriky, jako je snimac ¢arovych kédl nebo termotiskarnou, nezapomerite je pred
zapnutim svarovaci jednotky pfipojit.

Zapnéte elektrofuzni svafovaci jednotku

Upravte parametry svafovani podle udajl uvedenych na tvarovce

Spustte proces svarovani

Ujistéte se, zZe proces probéhl hladce bez preruseni (nezobrazuji se zadné chybové hlasky)

Ponechte sestavu uvnitf vyrovnavace po dobu 1,5e [min] (tloustka stény e-trubky)

Po dokonceni procesu vypnéte svarovaci jednotku a vytahnéte vystupni kabely.

Oznacte trubku Cislem spoje, datem svarfovani a Cislem svare¢ského osvédceni

Pokud stroj nema vnitfni pamét, zadejte parametry provedeného spoje do svafovaciho protokolu.

5. PROVOZNi POKYNY

5.1 Hlasky pfi spusténi

Zapnéte hlavni vypina¢ do polohy ,1“. Pokud je napdjeci napéti v ramci pozadovaného rozsahu, zafizeni se spusti a bude

pfipraveno k praci.

UVODNi OBRAZOVKA

Na obrazovce se zobrazi nasledujici informace: typ zafizeni (model) a jeho sériové Cislo

INFORMACE O VLASTNIKU

INFORMACE

6 Zména jména vlastnika je moZnd v nastaveni Urovné svarecky.
Podrobny popis v dalsi ¢asti navodu.

ZADOST O PIN

INFORMACE

Pokud je zapnuta funkce PIN, budete muset pred vstupem do hlavni

st koo FIM nabidky zadat PIN kdd. PIN kdd se nachazi na zaruénim listé dodaném spolu
se zafizenim. Uzivatel nemUize zménit PIN kdd. PoZzadavek na PIN kéd lze

vypnout na urovni nabidky.

Pro zadani kédu poutzijte klavesnici a poté stisknéte 0 potvrdit.

HLAVNi OBRAZOVKA

Jakmile je zafizeni zapnuto, zobrazi se obrazovka hlavni nabidky. Pouiiti

tlacitka pro vybér mezi funkcemi MENU a SVAR.
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5.2 Svarovani

Ubber rezimu
THarualne >

 Udber rezimuy
<Barkod skener

Llabusr ez imuy

“Man. caroeg koo

Lhabusr rezimug

< ok

rapns ey

PRACOVNI REZIMY

Elektrofuzni svarecka umoznuje praci ve Ctyfech rezimech, z nichz tfi jsou ovladany rucné
a ty jsou: 'manualni’, 'manualni ¢arovy kéd' a 'posledni nastaveni'. Cte¢ka €arovych kéda

je k dispozici pouze pro operatory, ktefi jsou vybaveni éte¢kou ¢arovych kéda.

Pouiiti tlacitky vyberte pozadovany pracovni rezim a stisknéte 0 potvrdit.

MANUALNI REZIM

CoamoiEnd mhi

i
=293 [L

=1
i

=
]

CHRELL

s
tEal=] To=28

Tmi

CRS CHLAZEWI
Te= 8188 [mind

V manudlnim rezimu musi operator zadat vSechny relevantni parametry svarovaciho
procesu: svarovaci napéti, svafovaci ¢as a dobu chlazeni. Parametry musi byt pfevzaty
pfimo z elektrotavné tvarovky nebo ze specialni karty poskytnuté vyrobcem.

o

INFORMACE

Pfi zadavani doby ohfevu nezapomerite tuto hodnotu upravit s ohledem na
venkovni teplotu. Venkovni teplota je na obrazovce indikovéna jako , To“.

**Varovani**

Spravné méreni a zobrazeni okolni teploty na displeji svareciho zafizeni ma
vliv na spravny pribéh svarovaciho procesu.

V pfipadé dvou svarovacich reZzim( vyuZivajicich ¢arovy kéd (BARCODE
SCANNER, BARCODE MANUAL) je doba svafovani uréena s odpovidajici
korekci na zakladé vyse uvedeného méreni teploty.

Nespravné zobrazeni teploty z okolniho senzoru miZe nastat, kdyz:

- je senzor teploty vadny;

- je senzor teploty nespravné kalibrovan;

- byl senzor teploty vystaven pfimému slune¢nimu zareni;

- byl senzor teploty umistén na elektrofizni armaturu béhem posledniho
svarovani, ktera se zahftiva.

V pripadé velkych rozdild mezi skutec¢nou okolni teplotou a teplotou
zobrazenou na zafizeni doporu€ujeme nechat zafizeni 2 hodiny stat na
stinném misté s konstantni teplotou a nasledné zkontrolovat aktudlni
hodnotu teplotniho senzoru.

Pokud je rozdil teploty nepatrny (do 2 °C), mlzZete pokracCovat v praci se
zafizenim.

Pokud je rozdil teploty znacny (vice nez 2 °C), okamzité kontaktujte servisni
oddéleni vyrobce.

Vyrobce nenese odpovédnost za chyby ve svafovacim procesu zplisobené
nesouladem mezi skutec¢nou okolni teplotou a teplotou zobrazenou na
displeji svareciho stroje.

Pro zaddni pozadovanych informaci pouiijte tlacitka a alfanumericka klavesnice
0-9. Pomoci Sipek vyberte znak, ktery chcete upravit (aktudlné upravovany znak bude




v

zvyraznén), a poté odpovidajicim zplsobem upravte hodnotu. Stisknéte pro

[
potvrzeni. Pro ndvrat na predchozi obrazovku stisknéte@ STOP

TYP TVAROVKY
Dale pomoci tlacitek vyberte spravny typ tvarovky a jeji pramér.

Pro potvrzeni stisknéte tlaéitko@.

Pozadovaného operatora/objektu

Pro vybér poZadovaného operatora/objektu pouZijte navigacni tlaéitka a
potvrdte stisknutim tlacitka @

Pro zadani nového kddu operatora / stavby stisknéte jedno z Sipek, dokud se na obrazovce
neobjevi moznost ADD, poté stisknéte tlacitko @

Dale pouZijte alfanumerické tlacitko pro zadani pozadovaného kédu, maximalné 16
znakd dlouhého.

Stisknéte tlacitko @ pro potvrzeni zadaného kadu.

UPRAVA KODU OPERATORA / STAVBY *

Pro vybér pozadovaného operatora/mista pouZijte navigacni tlaél'tka a

potvrdte stisknutim .
Pro zadani nového kédu operatora / stavby stisknéte jedno ze smérovych tlacitek, dokud
se na obrazovce nezobrazi moznost PRIDAT, poté stisknéte@.

Dale pouZijte alfanumerické tlacitko pro zadani pozadovaného kédu, maximalné 16
znakd dlouhého.

Stisknéte tlaél'tko@ pro potvrzeni zadaného kddu.

DATA SLEDOVATELNOSTI *

Ridici jednotka umoZfiuje zadat podrobné informace o pouZitém tvarovce a potrubi
pomoci systému sledovatelnosti.**

Pro zadani dat sledovatelnosti nejprve vyberte zamysleny zplisob provedeni akce pomoci

tlacitek: ruéné pomoci kldvesnice nebo pomoci skeneru.

Spravné naskenovany kéd je signalizovan kratkym pipnutim. V pfipadé chyby se na
obrazovce objevi kratka chybova zprava.

POZNAMKA: Registrace kdéd(l sledovatelnosti je moznd pouze po aktivaci této funkce v
menu nastaveni.
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INFORMACE

Skenovani ¢arového kdédu lze provadét z urovné pracovniho rezimu
skeneru i pfimo z obrazovky hlavni nabidky.

i

Pro spravné naskenovani ¢arového kodu nasmérujte laserovy paprsek na ¢arovy kod (z

vhodné vzdalenosti) a stisknéte tlacitko umisténé na skeneru. Pokud je akce provedena
spravné, zarizeni vyda kratky akusticky signal a prejde k dalSimu kroku.

Skenud barkoo INFORMACE
Laserovy paprsek musi pokryvat celou délku ¢arového kodu.
INFORMACE
Doporucuje se upravit parametry svafovani pomoci snimace ¢arového kédu
nebo ruénim zaddnim carového kdédu. Obé metody urychluji proces
svafovani, eliminuji moznost lidské chyby a automaticky upravuji dobu
ohrevu v zavislosti na venkovni teploté.
INFORMACE
Pokud v ¢arovém kodu nejsou Zzadné informace o dobé chlazeni, druhém
praméru tvarovky nebo typu tvarovky, zafizeni zobrazi zpravu s vyzvou k
ru¢nimu vyplnéni téchto informaci.
NAVOD K CAROVEMU KODU
cadedte car.kod V manualnim reZimu ¢arového kédu mizZe operdtor zadat Eiselny kéd umistény pod

carovym koédem rucné (v pfipadé, Ze je snimac poskozen nebo Zadny neni). Zadejte kod

pomoci alfanumerické klavesnice a potvrdte pomoci E .

POSLEDNi NASTAVENi

Pracovni reZim posledni nastaveni umoZfiuje operatorovi znovu pouzit svarovaci
parametry z posledniho spravné provedeného svaru. Volba tohoto pracovniho rezimu vam
umozni preskocit zaddvani parametrd svarovani a automaticky prejit k dalsimu kroku.

ZDREOT HEPHJENI
<5IT GEMERATOR:

ZDROJ NAPAJENI
Pfed zahajenim svarovaciho procesu musi operator zvolit zdroj napajeni, ke kterému je

stroj pfipojen.
INFORMACE
Vybér zdroje napdjeni souvisi s reZimem ovladani, ktery se pouziva béhem

procesu svarovani (viz strana 21) a vybér Spatného typu napajeni mlze

ovlivnit proces svarovani.

SOUHRN A DOPLNUJICi INFORMACE
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Jakmile jsou zadany parametry svarovani, zafizeni se zepta, zda je pro proces aplikovan
vyrovnavac.

Ddle zafizeni pfejde na souhrnnou obrazovku se vSemi dfive zadanymi parametry.
Stisknéte tlacitko START pro zahajeni procesu svafovani

VAROVANI

Operator by mél ovéfit, zda jsou zadané parametry spravné. Spusténi
svarovaciho procesu s chybnymi parametry by mohlo predstavovat primé
ohroZeni zdravi a Zivota. Svarovaci proces lze kdykoli prerusit stisknutim
tlacitka STOP nebo vypnutim hlavniho vypinace. Pokud se svatrovaci proces

® ——

prerusi tlacitkem STOP, tato informace se uloZi do svafovaciho protokolu,

zatimco pfi preruseni procesu vypnutim zafizeni se do paméti neulozi Zzadna
informace.

TEST TVAROVKY

Pred zahajenim procesu svarovani svarovaci jednotka provede kratky test pripojené
tvarovky, aby potvrdil, Ze je pfipojen spravny typ tvarovky. BEéhem testu zafizeni méfi
odpor tvarovky a porovnava jej s odporem zakddovanym v ¢arovém kodu.

V pripadé, zZe nebyly zjistény zadné nesrovnalosti, zafizeni bude pokracovat a zahdji proces
svarovani. Pokud v3ak zafizeni zjisti nesrovnalosti mezi odporem zakédovanym v ¢arovém
kédu a skute¢nou namérenou hodnotou, zafizeni zobrazi chybové hlaseni. ProtoZe se
odpor mizZe ménit v zdvislosti na vnéjsich podminkach, chybové hldseni nemusi nutné
znamenat problém, zvlasté v pripadé tvarovek s mensim priimérem. Pokud si je operator
jisty, Ze parametry svafovani jsou spravné, mlZe vynutit proces svarovani
preskocenim/ignorovanim chybovych hlaseni a pokracovanim v praci.

INFORMACE

Test tvarovky nebude proveden ve tfech pfipadech:
e e Parametry svafovani byly nastaveny ru¢né

e Energie doddvana do tvarovky béhem testu by mohla poskodit tvarovku
(plati vétsinou pro tvarovky malého priméru napt. 20, 25 mm, které maji
kratkou dobu ohfevu a nizké svafovaci napéti)

e Odpor zakédovany v ¢arovém kédu je uloZen jako nefizeny parametr
(odpor je roven 0 Ohm)

Posledni zprdva pred vlastnim svafovacim procesem. Pfistroj odpocitava ¢as do zahajeni
svafovaciho procesu. Béhem této doby ma operator moznost prerusit proces stisknutim

[y
tlaéitka@ STOP,

Po dokonceni procesu svarecka automaticky spusti naprogramovanou dobu chlazeni. U
svarovacich strojl se zdznamem parametrl preruseni tohoto procesu stisknutim tlacitka

Ly
@ STOP budou zaznamenany do protokolu.

Na konci chladici faze operator vizualné vyhodnoti dokonceny svar a zadd do svarecky
odpovidajici hodnoceni — pozitivni nebo negativni. Pokud je hodnoceni negativni, svar je
uloZzen s odpovidajici chybou, ktera je uvedena ve svarovacim protokolu.
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INFORMACE
Vyrobce svareciho zafizeni nenese odpovédnost za problémy vyplyvajici z
nespravného vizualniho hodnoceni dokonceného svaru nebo za nespravny
vybér hodnoceni v zafizeni.

5.3 NASTAVENI

UZivatel mGZe upravit nékterd zakladni nastaveni v nabidce NASTAVENI.

ZOBRAZIT

V nastaveni displeje mlzZe uzivatel zapnout/vypnout podsviceni stisknutim jednoho z

tlagitka v nabidce PODSVICENL. stisknéte @ a prejdéte k nastaveni jasu.
Chcete-li upravit jas, stisknéte tlaél’tko .

DATUM A CAS

Dale je zde nastaveni data a Casu. Pro nastaveni hodnot pouZijte alfanumerickou
kldvesnici. Aktualné upravovany znak je oznacen blikajicim obdélnikem. Pomoci tlacitek

se Sipkami vyberte znak, ktery chcete upravit, a poté pomoci alfanumerickych tlacitek

upravte hodnotu. Pro potvrzeni stisknéte tlacitko G . Pro navrat na predchozi obrazovku
[y
stisknéte @ STOP

VLASTNIK
Zménu Udaju o vlastnikovi lze provést dvéma zplsoby — pomoci softwaru NT Connection

nebo pfimo na zafizeni. V prfipadé druhého zplsobu zadejte poZadované informace

pomoci alfanumerické kldvesnice. Aktudlné upravovany znak je oznaéen blikajicim

obdélnikem. Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte znak, ktery chcete upravit, a poté pomoci

alfanumerickych tlac¢itek upravte hodnotu. Pro potvrzeni stisknéte tlacitko 0. Pro

, o e @ S
navrat na predchozi obrazovku stisknéte STOP,

KONTROLA KALIBRACE

UZivatel mlZe také zkontrolovat datum platnosti kalibrace. Zafizeni navic zobrazi

[ ] upominku nékolik dni pfed vyprsenim platnosti kalibrac¢niho certifikatu.
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INFORMACE

30 dni pred ukoncenim platnosti kalibrace se na kazdém spoustécim zafizeni

zobrazi zprava, Ze platnost kalibrace brzy skonci. Jakmile platnost kalibrace
6 skonci, zafizeni zobrazi zpravu: platnost kalibrace skoncila. Zatizeni s

ukoncenou kalibraci se automaticky nezastavi. Zafizeni je mozné poutzivat,
ale kazdy svar zaznamenany v paméti bude oznacen informaci, Ze svafovani
probéhlo na zafizeni, které neni zkalibrované. Vyrobce nerudi za svary
provedené na zafizenich bez platného kalibra¢niho protokolu.

O ZARIZENI

V nabidce nastaveni mlZete také zkontrolovat informace o zafizeni, které zahrnuji: typ
zatizeni, sériové Cislo a verzi softwaru.

JAZYK

Pomoci tlacitka si uZivatel mizZe vybrat mezi dostupnymi jazykovymi verzemi.

Stisknéte pro potvrzeni.

REZIM OVLADANI

Obsluha ma pred zahdajenim svarovaciho procesu moznost vybrat si ze dvou rezima
ovladani:
- Rychly rezim — pozadované svarovaci napéti je dosazeno v nejkratSim mozném
Case
- BéZny reZim — poZadované svatovaci napéti je dosazeno postupné, v relativné
delSim Case nez v pfipadé rychlého rezimu fizeni. Cilem pouziti normalniho
rezimu je eliminovat problémy se stabilitou elektrického napajeni.

6 INFORMACE

Rychly rezim se pouziva vzdy, kdyzZ je zafizeni napajeno z elektrické sité.
Bézny rezim (pokud byl zdroj napdjeni spravné zvolen v nabidce nastaveni)
se pouzivd pouze v pripadé, Ze byla jako zdroj energie zvolena
elektrocentrala.

SLEDOVATELNOST*

Zarizeni umoZiuje zaznamenat informace o tvarovce a/nebo trubce ulozené v ¢arovém

. tlacitky

kddu. Ve vychozim nastaveni je tato moznost deaktivovana. Pouzitim
uzivatel mlze zapnout/vypnout sledovatelnost.
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Zatizeni Ize uzamknout pomoci PIN kédu. Pokud je tato funkce aktivovana, zafizeni
pozada o zadani PIN kddu pfi kazdém spusténi.

INFORMACE

i .

PIN kod se nachazi na zaru¢nim listé dodaném spolu se zafizenim. PIN kéd
je tovarné nastavena hodnota a uZivatel jej nemuze zménit. Zafizeni pro
nékteré trhy jsou doddvana bez funkce ochrany PIN.

z z s

ZAZNAMENAVANI POLOHY*

Operator ma moznost zapnout/vypnout zaznamenavani polohy provadéného svéru.

TEST TVAROVKY

V zafizeni je moZnost zapnout/vypnout test tvarovky, ktery se provadi pfed zacatkem
svarovaciho procesu (popis str. 23).

s~ s

VYBER OPERATORA *

Uzivatel ma moznost povolit/zakazat registraci operatora ve svafovacim protokolu.

;s

VYBER STAVBY / OBJEKTU *

UZivatel ma moznost povolit/zakazat registraci stavby/objektu ve svafovacim
protokolu.

* FUNKCE JSOU DOSTUPNE POUZE V BLUEBOX 2.0

5.4 PAMET *

Zafizeni vybavena pamétovym modulem umozniuji ukladat svafovaci data. Svary
uloZzené v paméti mohou byt exportovany pomoci USB kabelu do PC softwarem Bluebox
Connect, nebo mohou byt pfimo vytistény ze zafizeni pomoci termické tiskarny, nebo
prohlizeny na obrazovce zafizeni.
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V zévislosti na mnoZstvi uloZenych dat mlZe zafizeni uchovavat parametry

6 az 500-700 svarovacich cykll. Méjte na paméti, Ze se jedna o zafizeni uréené
pro pouziti v naroénych pracovnich podminkach, vystavenych rlznym

povétrnostnim podminkam a poskozenim. Proto se doporucuje tisknout
nebo archivovat uloZené svéry alespon jednou tydné, aby se predeslo ztraté
dat. Vyrobce nenese odpovédnost za ztratu dat v pfipadé, Ze neni dodrzeno
vySe uvedené doporuceni.

PROHLIZENi SVARU

Uzivatel mlze prochazet parametry kaZzdého uloZeného svaru na obrazovce. PouZijte

pro vybér svaru a@ pro zobrazeni podrobnych informaci o vybraném svaru.

TISK SVARU

UzZivatelé vybaveni termotiskarnou maji moznost tisknout svafovaci protokoly pfimo ze
zafizeni (po pfripojeni tiskarny k svarfovacimu zafizeni). Pro navazani pfipojeni mezi

tiskarnou a zarizenim pripojte tiskarnu do M12 zasuvky umisténé na ovladacim panelu

svarovaciho zafizeni.

Pro tisk je moZné pouZzit nékolik filtr(, a to:
¢ Rozsabh cisel

¢ Rozsah dat

® Operator

e Stavba / objekt

Jakmile operdtor vybere svary pro tisk, zafizeni zobrazi zprdvu TISKNU... V tuto chvili
neodpojujte svarovaci zatizeni z elektrické zdsuvky.

STAV PAMETI

UZivatel si mUZe zkontrolovat, kolik mista v paméti jiz bylo obsazeno.

FORMATOVANI

Jakmile je pamét pln3, je nutné ji naformatovat. K tomu je tfeba vstoupit do funkce

formatovani paméti a potvrdit stisknutim tlacitka.

INFORMACE

pokracovanim v této operaci se doporucuje prenést svary na externi tlozné

6 Formatovani nevratné smaZe vSechna data uloZzend v paméti. Pred

médium pomoci software Bluebox Connect.

ZAZNAMENAVANI SVARU NA USB JEDNOTKU *
Zafizeni BLUEBOX 2.0, vybavené USB-A zasuvkou, umoznuje kopirovani svar(i na
USB disk pfimo ze svafovaciho zafizeni.

Pro ulozeni svard na USB jednotku, pripojte ji do portu a poté prejdéte na
odpovidajici obrazovku v menu paméti.
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Zaznamenavani svarll zacne, kdyz stisknete tlaéitko. Na obrazovce se zobrazi
procentualni ukazatel postupu a nasledné zprava. Jakmile zprava zmizi, bezpecné
odpojte USB jednotku a preneste data do Bluebox Connect.

INFORMACE

Doporucuje se pouzivat USB jednotku, ktera neobsahuje interni
6 software.

Pokud USB jednotka neni rozpoznana ve svafovacim zafizeni,
doporucuje se ji naformatovat nebo pouzit jednotku jinou.

* FUNKCE JSOU DOSTUPNE POUZE V BLUEBOX 2.0.
5.5 Aktualizace softwaru svareciho zafizeni

BLUEBOX 2.0, vybavené USB-A portem, umoznuje aktualizaci softwaru pomoci USB jednotky. Soubor se softwarem,
ktery poskytuje vyrobce, by mél byt zkopirovan na naformatovany USB disk, a poté by méla byt provedena
nasledujici procedura.

AKTUALIZACE SOFTWARU

Pro provedeni aktualizace softwaru:
1. Zkopirujte soubor s posledni verzi softwaru na naformdatovany USB disk.
2. Zapnéte svarovaci zafizeni.
3. Pripojte disk do USB portu. Pokud je vSe v poradku, na obrazovce svarovaciho
zafizeni by se méla objevit zprava oznamujici, Ze je k dispozici aktualizace.

4. Zahajte aktualizaci stisknutim tlaél'tka.

5. Béhem aktualizace zmizi texty z obrazovky a zafizeni vyda zvuk.
6. Po uspésné aktualizaci se svafovaci zafizeni restartuje a na obrazovce se zobrazi
odpovidajici zprava.

INFORMACE

Je zakazano odpojovat zafizeni od napajeni béhem aktualizace
softwaru. To muaze vést k zablokovani svafovaciho zafizeni, za které
vyrobce nenese odpovédnost.

6. RESENi PROBLEMU

Mozna pfic¢ina Reseni
1. Zafizeni nesvafuje 1. Poskozend tvarovka 1. Pouzijte novou tvarovku
2. Poskozené nebo 2. Zkontrolujte stav adaptérd,
nespravné vystupni adaptéry | prizplsobte spravné adaptéry
ve vztahu k vystupnimu koliku
montaze
3. Poskozeny kabel 3. Odeslete zafizeni do servisu
1. Zatizeni nesvaruje 1. PFilis vysokd/nizka teplota | 1. Nechte zafizeni ve stinu,
transformatoru. Velké dokud se teplota nevrati na
mnozstvi svar( provedeno povolenou uroven
- jeden po druhém, bez
Mmime F prestavek na dobu chlazeni
2. Poskozené teplotni Cidlo 2. Odeslete zarizeni do servisu
transformatoru
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1. PFilis vysoka/nizka
venkovni teplota. Povoleny
teplotni rozsah 0-40° C

1. Zajistéte vyrovnani venkovni
teploty na pfimérenou, napfr.
ochranou zafizeni pfed pfimym
sluneénim zafenim, svafovanim
v ochranném stanu.

2. Poskozené cidlo venkovni

2. Odeslete zafizeni do servisu

teploty
6 INFORMACE

odpovidajicim chybovym kédem.

Existuje moZnost provadét svafovani v nouzovych situacich, i kdyz je teplota
mimo povoleny rozsah. Za timto ucelem vyberte moznost SKIP stisknutim
tlacitka ->. Svar provedeny za takovych podminek bude ulozen do paméti s

1. Svarovaci proces byl | 1. Poskozena tvarovka

1. Provedte novy svar

pferusen 2. Vystupni kabel odpojeny
od tvarovky béhem procesu
svarovani

2. Provedte novy svar

3. Poskozeny vystupni kabel

3. Odeslete zafizeni do servisu

1. Zafizeni neumoziuje | 1. Svafovaci napéti nebo

1. Vyménite tvarovku za

spustit proces odpor tvarovky jsou mimo takovou, ktera je v pracovnim

svarovani pracovni rozsah zafizeni rozsahu svarovaci jednotky
nebo pouZijte svarovaci
jednotku s vysSSimi pracovnimi
parametry.

1. Zafizeni nezahdji 1. Zadany carovy kod je 1. Zadejte ¢arovy kéd znovu

proces svarovani nespravny nebo provedte proces

svarovani v ruénim rezimu

1. Zafizeni se nespusti 1. Zadany PIN kod je
nespravny

1. Spravny PIN kéd naleznete na
zaruénim listu

1. Platnost kalibrace brzy
vyprsi

1. Kontaktujte servisni oddéleni
a domluvte si kontrolu kalibrace

2. Neplatné datum a ¢as

2. Zkontrolujte nastaveni data a
¢asu v nabidce nastaveni
zafizeni. Pokud problém
pretrvava, doructe zafizeni do
servisu a vyménte vnitrni
baterii.

1. Platnost kalibrace vyprsela

1. Kontaktujte servisni oddéleni
a domluvte si kontrolu kalibrace

2. Neplatné datum a cas

2. Zkontrolujte nastaveni data a
Casu v nabidce nastaveni
zafizeni. Pokud problém
pretrvdva, odeslete zafizeni do
servisu.
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6 Pokud vyprsi platnost kalibrace, zatizeni je i nadale mozné pouzivat. Po zobrazeni zpravy o vyprseni platnosti
kalibrace se vrati k béznému provozu. Svary provedené na svarovaci jednotce bez platného kalibraéniho
protokolu se ukladaji do paméti s odpovidajicim chybovym kédem.

1. Zafizeni se nespusti

=

1. Sitové napéti je nad
pfijatelnou Urovni 265 V.

1. Zkontrolujte parametry sité

2. Elektricka centrala je
nestabilni.

2. Odeslete elektrocentralu do
servisu

3. Poskozenad soucast

3. Odeslete zafizeni do servisu

1. Zafizeni se nespusti

1. Sitové napéti je pod
pfijatelnou urovni 195 V.

1. Zkontrolujte parametry sité

2. Elektrickd centrala je
nestabilni.

2. Odeslete elektrocentralu do
servisu

3. Poskozena soucast

3. Odeslete zatizeni do servisu

1. Svarovani neni
mozné

1. Svarovaci proud je mimo
pracovni rozsah zafizeni

1. Zkrat ve svafovacim okruhu

2. Poutijte svarovaci jednotku
vyssiho vykonu nebo
tvarovku s nizSim pfikonem

3. Poskozend svarovaci
jednotka — odeslete zafizeni
do servisu

1. Svarovaci proces byl
prerusen

1. Béhem svarovani doslo k
odpojeni kabell

1. Opakujte svarovaci cyklus

2. Poskozeny/é kabel/y.

2. Odeslete zatizeni do servisu

1. Svarovani neni
mozné

1. Frekvence napajeciho
proudu je mimo povoleny
rozsah

1. Zkontrolujte
sit/elektrocentralu

2. Poskozena svarovaci
jednotka

2. Odeslete zafizeni do servisu

1. Zaddna moznost
automatického zadani
geografickych
souradnic.

1. Anténa neni pfipojena.

1. Pfipojte GPS anténu

2. Anténa je vadna.

2. Nechte zafizeni servisovat

1. Bez GPS signalu

1. Slaby signal GPS

1. Zménite pozici GPS antény.
Udrzujte vzddlenost co nejkratsi
od svaru.

7. UDRZBA

NEBEZPECi

Kazda udrzba musi byt provadéna pfi odpojeném napdjeni ze zasuvky.

Pouziti a udrzba

Zatizeni nevyZaduje zadné zvlastni podminky udrzby, kromé udrzovani v obecné Cistoté. Standardni Uidrzbové prace jsou omezeny

na pravidelné ¢isténi vnéjsich povrch zafizeni.




Elektrické soucasti BEhem skladovani, pouZivani a pfepravy vénujte zvlastni pozornost tomu, aby elektrické soucasti nebyly
vystaveny vodé (dést, voda) nebo vihkosti.

Seznam spotiebnich dilu:
1.  Elektrické komponenty: napajeci kabely, vystupni kabely;
2. Jiné: adaptéry;

V pripadé poruchy vypnéte zafizeni vytazenim zastrcky ze zasuvky. Tuto skutecnost neprodlené oznamte nadfizenému. Zarucni a
pozdarucni opravy se provadéji po predani zafizeni do servisu vyrobce dle zaru¢nich podminek.

V souladu s poZadavky a ustanovenimi tykajicimi se svafovacich zafizeni je svafovaci jednotka podrobovana povinné rocni

kontrole provadéné vyrobcem nebo jinymi opravnénymi osobami. Pfi kontrole je provedena kompletni kontrola spravné prace
svarece a viechny potiebné opravy. K této prileZitosti je vystaven pfislusny certifikat (tzv. kalibracni protokol).

8. ZAVERECNE POZNAMKY

Kazdy uzivatel zatizeni je bezpodmineéné povinen se seznamit s navodem k pouziti;
Elektrofuzni svarecku smi pouzivat pouze radné vyskoleny a kvalifikovany personal s odpovidajicimi znalostmi o technologii
svarovani polyetylenovych trubek;

3. Informace a poznamky obsazené v tomto ndvodu k pouZiti v kombinaci s doporucenimi technické kontroly umoznuji
vytvaret vysoce odolné spoje;

4. Uzivatel musi dbat na radnou udrzbu, skladovani a obsluhu stroje i pfidavného zatizeni;

5. Servis zafizeni je vyrobcem poskytovan v zarucni dobé zdarma. Pozarucni servis (placeny) je moZzny po dodani zafizeni na
misto urcené vyrobcem;

6. Vyrobce dale provadi kazdoro¢ni hodnoceni technického stavu vyrobku, tzv. ,kalibraci”, k niz je vystaven pfislusny protokol;

7. Vyrobce si vyhrazuje pravo na provedeni konstrukénich zmén vyplyvajicich z pozadavkl zakaznika nebo technickych a
organizacnich moznosti;

8. Provadéni jakychkoliv vlastnich Uprav a odstranovani plomb bez souhlasu vyrobce je nepripustné a ma za nasledek ztratu
zaruky.

9. ZAKAZANE UKONY

Pouziti zafizeni v rozporu s jeho Gcelem;

Pouzivani zatizeni s vadnymi vystupnimi kabely;

Opravy a sefizeni provadéné neopravnénym persondlem;

Pouzivani zatizeni nevyskolenym a nekvalifikovanym personalem;

Pouzivani zafizeni bez platného kalibraéniho protokolu. Po 1 roce pouzivani musi byt zafizeni kalibrovano;
Pouziti zafizeni v rozporu s uZivatelskou priruckou a svarovaci technologii;

PouZiti zafizeni ve vybusném prostiedi;

© N ULk WD R

Poznamky obsazené v uZivatelském navodu nebo vyplyvajici z internich predpisQ;

10. POKYNY PRO HASENi POZARU

1. Svarovaci jednotka nema vlastni hasici soupravu. V ptipadé pozaru pouzijte bézné hasici zafizeni.
2. Nehaste vodou. PouZijte hasici prikryvky nebo suchy praskovy hasici pfistroj.
3. Svarovani provadéjte v krytych prostorach, které nejsou vystaveny nebezpeci vybuchu (napt. z poSkozené plynové instalace).
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